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Zopfrundbiirsten

Zopfrundbiirsten werden in Winkelschlei-
fern sowie stationar eingesetzt zur Vor- und
Nachbearbeitung von Schweinéhten (Kehl-
und Stumpfnaht). Sie entfernen Zunder, Rost,
Lack, Schlacke, Gummiriickstande und ent-
graten Kanten.

Mehrreihige Zopfrundbiirsten

Wir liefern fertig montierte mehrreihige
Biirsten, die einen noch dichteren Besatz
aufweisen als zusammengesetzte einreihige
Biirsten. AuBer den angegebenen Modellen
sind auch weitere Reihenzahlen — und somit
Besatzbreiten sowie andere Drahtstérken und
Bohrungen maglich.

Die aufgefiihrten Zopfrundbiirsten sind fiir
den Einsatz in stationdren Maschinen gebaut.

Rostfreie Biirsten

LESSMANN-Biirsten aus rostfreiem Draht er-
kennen Sie leicht an den griinen Seitenschei-
ben. Wir verwenden Draht der Werkstoff-
nummer 1.4310. Draht 1.4401 auf Anfrage
maglich.

Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem
Material finden Sie auf www.lessmann.com

Kompakt verpackt
Viele Artikel erhalten Sie standardmaBig in
handlichen Umkartons a 10 Stiick.

LESSMANN®

Links ist Trumpf

Alle Standardausfiihrungen sind im Sinne
langer Haltbarkeit linksgezopft: Die nach
links gedrehten Drahtzopfe verhindern ein
frithzeitiges Offnen der Biindel, falls die Biirs-
te schrég eingesetzt wird.

Neben rein links oder rechts gezopften Biirs-
ten bieten wir auch Wechselzopf (rechts-
links-Zopfung) an.

Rundbiirsten, rechts-links gezopft
Rundbiirsten mit rechts-links-Zopfung sind
in der Regel aggressiver, daher werden sie
oftmals fiir schwere Biirstarbeiten eingesetzt.
Da sich die Zopfe auBerdem weniger leicht
aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung von
Ecken und Kanten geeignet.

Anwender-Tipp: Die Birsten im Gebrauch
immer wieder wenden. So scharfen sich die
Drahtspitzen automatisch nach!

Es konnen auf Wunsch andere Reihenzahlen,
Aufnahmebohrungen oder Drahtstérken ge-
liefert werden.

ZF = Zopfform
Z = Anzahl Z6pfe, R = Anzahl Reihen

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 152).

STM = Stahldraht vermessingt, glatt

STH = Stahldraht hochfest, glatt

ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

Zopfformen ZF

B: Zopf mit Blume
0: Offener Zopf

(Drahtenden sind beschnitten)
D: Durchgezopft

(Vollbeschnitt)
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Rundbiirsten gezopft, einreihig, Stahldraht, Stahldraht vermessingt

rechts-links Zopfung

D A d H Z ZF R RPM Pack. STH 0,35 STH 0,50 STH 0,80 STM 0,50 STH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
75 10 13 1518 B 1 25.000 1 470.111* 470.211*
100 12 M14x2,0 22 18 B 1 12.500 1 471.117* 471.217*
115 14 222 2420 B 112500 1 472.111* 472.211* 472.211.SM* 472.211.Wz*
115 14 M14x2,0 24 20 B 1 12.500 1 472.117* 472.217*
125 14 222 2920 B 1 12500 1 473.111* 473.211* 473.211.SM* 473.211.Wz*
125 14 M14x2,0 29 20 B 1 12.500 1 473.117* 473.217* 473.217.WZ*
125 14 222 2924 B 1 12500 1 473.211.24
150 14 22,2 3226 B 1 12500 1 474.111* 474.211* 474.311
150 14 M 14x2,0 32 26 B 1 12.500 1 474.117% 474.217* 474.317
178 14 22,2 3832 B 1 12500 1 475.111* 475.211* 475.311
178 14 M14x2,0 3832 B 1 12500 1 475.117* 475.217* 475.317
200 14 222 4136 B 1 9.000 1 476.111 476.211 476.311
200 14 50,8 4136 B 1 9.000 1 476.210.51 auf Anfrage
230 14 222 56 40 B 1 9.000 1 475.211
250 15 50,8** 4252 0 1 5000 1 477.210.75 477.310.75
300 15 50,8** 5658 O 1 5.000 1 478.210.75 478.310.75
Rundbiirsten gezopft, einreihig, rostfreier Draht
rechts-links Zopfung
D A d YA ZF R RPM  Pack. ROH 0,35 ROH 0,50 ROH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
00 12 M14x20 22 18 B 1 12500 1 471.817*
115 14 22,2 24 20 B 1 12500 1 472.711* 472.811* 472.811.WZ*
115 14 M14x20 24 20 B 1 12500 1 472.717* 472.817*
125 14 22,2 29 20 B 1 12500 1 473.711* 473.811* 473.811.Wz*
125 14 M14x20 29 20 B 1 12500 1 473.817*
150 14 22,2 32 26 B 1 12500 1 474.811*
150 14 M14x20 32 26 B 1 12500 1 474.817
178 14 22,2 38 32 B 1 12500 1 475.811*
178 14 M14x20 38 32 B 1 12500 1 475.817

Auch Gewinde 5/8" - 11 UNC méglich | * Verpackt in handlichen Umkartons a 10 Stiick | ** mit Schildkrétbohrung 13 x 7
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EAN Zopfrundbiirsten, mehrreihig Fugenbiirsten

D A EB dStand dmin H ZF ZxR RPM Pack. | STHO,35 STH 0,50 ROH 0,35 ROH 0,50 D A d W z 2z R RPM  Pack. STA 0,50 STA 0,80 STM 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. Art.-Nr.

100 2224 12 20 10 21 B 20x2 12500 1 471.12K 471.22K 471.72K 471.82K 300 20 67 64 D 1 5000 5 478.200.06 478.300.06 478.500.06

100 3032 18 20 10 21 B 20x3 12500 1 471.13K 471.23K 471.73K 471.83K 300 20 67 64 D 1 5000 5 478.200.08 478.300.08 478.500.08

100 3436 25 20 10 21 B 20x4 12500 1 471.14K 471.24K 471.74K 471.84K 300 10 20 67 64 D 1 5000 5 478.200.10 478.300.10

115 2224 18 30 10 235 B 22x2 12500 1 472.12K 472.22K 472.72K 472.82K 300 254 67 64 D 1 5000 5 478.225.06 478.325.06

115 3032 25 30 10 235 B 22x3 12500 1 472.13K 472.23K 472.73K 472.83K 300 25,4 67 6 D 1 5000 5 478.225.08 478.325.08

115 3436 30 30 10 235 B 22x4 12500 1 472.14K 472.24K 472.74K 472.84K 300 10 254 67 64 D 1 5000 5 478.225.10 478.325.10

125 2224 18 30 13 285 B 24x2 12500 1 473.12€ 473.22K 473.72K 473.82K

125 3032 25 30 13 285 B 24x3 12500 1 473.13K 473.23K 473.73K 473.83K

125 3436 30 30 13 285 B 24x4 12500 1 473.14K 473.24K 473.74K 473.84K

150 2224 18 30 13 315 O 28x2 12500 1 474.12K 474.22K 474.72K 474.82K

150 3032 25 30 13 315 O 28x3 12500 1 474.13K 474.23K 474.73K 474.83K

150 3638 30 30 13 315 O 28x4 12500 1 474.14K 474.24K 474.74K 474.84K

178 2224 18 50 16 375 O 34x2 12500 1 475.12K 475.22K 475.72K 475.82K

178 3032 25 50 16 375 O 34x3 12500 1 475.13K 475.23K 475.73K 475.83K

178 3638 30 50 16 375 O 34x4 12500 1 475.14K 475.24K 475.74K 475.84K

200 2224 18 50 16 41 0 38x2 9000 1 476.12K 476.22K 476.72K 476.82K

200 3032 25 50 16 41 0 38x3 9000 1 476.13K 476.23K 476.73K 476.83K

200 3638 30 50 16 41 O 38x4 9000 1 476.14K 476.24K 476.74K 476.84K 2F = Zopform

25 2630 18 100 20 42 O 52x2 5000 1 477.12€ 477.22K 477.72€ 477.82K Z = Anzahl Zopfe, R = Anzahl Reihen

250 3840 26 100 20 42 O 52x3 5000 1 477.13K 477.23K 477.73K 477.83K Zopfrundbiirsten, mehrreihig

250 5054 34 100 20 42 O 52x4 5000 1 477.14K 477.24K 477.74K 477.84K - Fugenbiirsten Fett gedruckte Artikel ab Lager liferbar.

30 2630 18 100 30 56 O 58x2 5000 1 478.12€ 478.22 478.72K 478.82 T80 Zum Ausbirsten von losen und halbfesten  Hr kﬁ’t“’v(geg’ffkﬁ;‘)’”w Mindestauftragswert

300 3840 26 100 30 56 O 58x3 5000 1 478.13K 478.23K 478.73K 478.83K z Bestandteilen wie Steine, Split, Schlacken bei  2€2CTEN T 218 1>

300 5054 34 100 30 56 O 58x4 5000 1 478.14K 478.24K 478.74K 478.84K ' Trenn- und Dehnungsfugen. Einsatz im Stra-  STA = Stahldraht, glatt

A

ZF = Zopfform

Ben- und Flugplatzbau.

Die Biirsten werden zur Herstellung von Deh-
nungsfugen im Neubelagbau, bei der Sanie-
rung oder Reparatur eingesetzt.

Biirsten mit vermessingtem Stahldraht STM
sind besonders standfest und werden daher
bevorzugt fiir die Reinigung von Betonfugen
eingesetzt.

STH = Stahldraht hochfest, glatt

STM = Stahldraht vermessingt, glatt
ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

RUNDBURSTEN

7 = Anzahl Zopfe, R = Anzahl Reihen
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RUNDBURSTEN

Pipelinebiirsten

o . . Pipelinebiirsten, Stahldraht Bo. 22,2 M 14x2,0 5/8" - 11 UNC
LESSMANN Pipelinebiirsten wurden speziell )
fur die pr.ofo.=_:55|one.lle Bearbe.ltung von U- }Jnd D A H z ZF RPM Pack.* STH 0,50 STH 0,50 STH 0,50
V-SchweiBnéhten im Rohrleitungs- und Pipe- A A A
linebau entwickelt. . rr rr A
100 6 19 28 D 20.000 10 auf Anfrage 471.207.28 471.208.28
In der Ruhe liegt die Kraft 115 6 22 32 D 15.000 1 472.201.EZ
Mit ausgezeichneten Standzeiten und an- 15 6 22 32 D 15.000 5/10 472.201.32 472.207.32 472.208.32
genehmer .I..aufruhe prOfItIEI'F .der Anwen.d?r 115 6 22 39 D 15.000 10 472.201.39 auf Anfrage auf Anfrage
dgutllch spurbar.von der spe2|f|schen Qualitat 125 6 2% 20 D 15.000 1 473.201.62
dieser hochwertigen Spezialwerkzeuge. 125 6 26 40 D 15000 5/10 473.201.40 473.207.40 473.208.40
LESSMANN Pipelinebirsten sind besonders i S S e
schmal und eignen sich somit zur Reinigung 25 = Zopffom 150 6 30 48 D 12.500 5/10 474.201.48 474.207.48 474.208.48
aller SchweiBnahte an Rohrverbindungen. Z = Anzahl Zopfe 178 6 6 48 D 12.500 ! 475.201.Ez
178 6 36 48 D 12.500 5/10 475.201.48 475.207.48 475.208.48
Pipelinebiirsten, rechts-links gezopft - 178 6 30 5% D 12.500 5/10 475.201.56 475.207.56 475.208.56
Pipelinebdrsten mit rechts-links-Zopfung sind 178 6 30 76 D 12.500 510 475.201.76 475.207.76 475.208.76
in der Regel aggressiver, daher werden sie
. . . . 230 6 56 76 D 12.500 1 475.201.76
oftmals fiir schwere Biirstarbeiten eingesetzt. 6 mm
Da sich die Zopfe auBerdem weniger leicht —) — * Biirsten mit Gewinde = 5-Stiickweise verpackt, Biirsten mit Bohrung = 10-Stiickweise verpackt
aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung von
Ecken und Kanten geeignet.
Rostfreie Biirsten
LESSMANN-Pipeline-Biirsten aus rostfreiem
Draht, erkennen Sie leicht an den griinen
Seitenscheiben. Wir verwenden Draht der
Werkstoffnummer 1.4310. Draht 1.4401 auf
Anfrage maoglich.

Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem

Material finden Sie auf www.lessmann.com Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fiir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 152).

STH = Stahldraht hochfest, glatt

LESSMANN® LESSMANN®




Pipelinebiirsten, rostfreier Draht Bo. 22,2 M14x2,0 5/8" - 11 UNC
D A H z ZF RPM Pack.* ROH 0,50 ROH 0,50 ROH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
100 6 19 28 D 20.000 10 auf Anfrage 471.807.28 471.808.28
115 6 22 32 D 15.000 1 472.801.EZ
115 6 22 32 D 15.000 5/10* 472.801.32 472.807.32 472.808.32
115 6 22 39 D 15.000 10 472.801.39 auf Anfrage auf Anfrage
125 6 26 40 D 15.000 1 473.801.EZ
125 6 26 40 D 15.000 5/10* 473.801.40 473.807.40 473.808.40
150 6 30 48 D 12.500 5/10* 474.801.48 474.807.48 474.808.48
178 6 36 48 D 12.500 5/10* 475.801.48 475.807.48 475.808.48
178 6 30 56 D 12.500 5/10* 475.801.56 475.807.56 475.808.56
178 6 30 76 D 12.500 5/10* 475.801.76 475.807.76 475.808.76

* Biirsten mit Gewinde = 5-Stiickweise verpackt, Biirsten mit Bohrung = 10-Stiickweise verpackt

LESSMANN®

n Pipelinebiirsten mit Blume

D A d H Z ZF RPM Pack. STH 0,50
max. Art.-Nr.
178 6 22,2 28 76 B 12.500 10 475.2B1.76
Pipelinebiirsten rechts-links gezopft
D A d H YA ZF RPM Pack. STH 0,50
max. Art.-Nr.
178 6 22,2 28 76 D 12.500 10 475.2W1.76
H Pipelinebiirsten, kunststoffgebunden
D A d H RPM Pack. STM 0,35
max. Art.-Nr.
150 6 22,2 29 9.000 1 300.771.KG
178 6 22,2 43 9.000 1 351.771.KG

Pipelinebiirsten mit Blume

Gezopfte Biirsten mit Blume haben eine lan-
gere Lebensdauer und werden zur profes-
sionellen Bearbeitung von SchweiBnahten
eingesetzt.

Pipelinebiirsten, rechts-links gezopft
Pipelinebiirsten mit rechts-links-Zopfung sind
in der Regel aggressiver, daher werden sie
oftmals fiir schwere Biirstarbeiten eingesetzt.
Da sich die Zopfe auBerdem weniger leicht
aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung von
Ecken und Kanten geeignet.

Pipelinebiirsten, kunststoffgebunden

Mit kunststoffgebundenen Pipelinebiirsten
(gewellter Draht) lasst es sich punktgenau
arbeiten.

Ein vorzeitiges Abbrechen der einzelnen
Dréhte wird durch eine Einbettung in die
Kunststoffmasse vermieden.

Eine Arbeitsbreite von 6 mm gewahrleis-
tet dennoch die Erreichung von U- und V-
SchweiBnahten.

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fiir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 152).

STH = Stahldraht hochfest, glatt
STM = Stahldraht vermessingt, gewellt
ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

ZF = Zopfform
Z = Anzahl Zépfe

LESSMANN®
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Cutback-Biirsten
zur Entfernung von Rohrbeschichtungen.

In der Rohrindustrie ist das Entfernen der Be-
schichtung von Rohren mit Biirsten eine hau-
fige Anwendung.

Die AuBenseite von Stahlrohren ist in der
Regel mit Epoxidharz und mehreren PE bzw.
PP-Schichten umzogen, die vor Korrosion
schiitzen. Um die Rohre beim Verlegen ei-
ner Pipeline sauber aneinander schweiBen
zu kénnen, muss die Beschichtung an den
Rohrenden komplett entfernt werden. Dafiir
werden spezielle gezopfte Rundbiirsten ver-
wendet.

Die LESSMANN Cutback-Biirsten punkten
hinsichtlich gepriifter Lebensdauer und wer-
den in groBen Rohrwerken internationaler
Konzerne eingesetzt.

LESSMANN®

LESSMANN bietet Cutback-Ringe fertig an-
einander montiert an. Hierbei profitieren
Sie von einer perfekte Auswuchtung und
gleichmaBigen Schnittflichen. Auch der Be-
satz ist dichter im Vergleich zu zusammenge-

setzten Einzelringen.

Cutback-Biirsten, rechts-links gezopft
Cutback-Blrsten mit rechts-links-Zopfung
sind in der Regel aggressiver, daher werden
sie oftmals fir schwere Biirstarbeiten einge-
setzt. Da sich die Zopfe auBerdem weniger
leicht aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung
von Ecken und Kanten geeignet.

Alle Cutback-Biirsten bieten
wir auch mit Wechselzopf
(WZ; rechts-links gezopft) an.

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 152).

STH = Stahldraht hochfest, glatt

ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

Zopfformen ZF

B: Zopf mit Blume
O: Offener Zopf

(Drahtenden sind beschnitten)
D: Durchgezopft

(Vollbeschnitt)

A

Cutback-Biirsten — Einzelringe

D A H d
250 13 45 102
300 13 60 102
390 13 45 200,6
465 13 82,5 200,6

Diese beispielhaften Biirsten geben einen Ein-
blick in unser Sortiment.

Durch modernste Fertigungstechnologie kon-
nen wir unterschiedlichste Birsten (Druch-
messer, Arbeitsbreite, Bohrung) nach Kunden-
wunsch fertigen.

Keilnuten VA ZF STH
1158 x 13 56 0 0,63
1158 x 13 64 0 0,80
233x 24 114 0 rechts-links gezopft (WZ) 0,63/0,80
233 x 24 114 0 0,58/0,80

Auch Ritzprdgungen nach Kundenwunsch
und -anforderungen sind moglich.

Fiillen das Formular aus oder rufen Sie hierzu den QR Code auf:

Absender: Firma, Sachbearbeiter

Anfragen und Infos unter:
Tel.: +49 9082 707-0
Fax: +49 9082 707-76

info@lessmann.com
www.lessmann.com

Bitte ausfiillen:

Stlickzahl:

ROH

0,50/0,80

0,50/0,80
0,80
0,80

Durchmesser

Arbeitsbreite

Besatzhohe

Q T > O

Bohrung
Keilnuten

N

Anzahl Zopfe

ZF Zopfform

Besatzmaterial

Draht-Durchmesser

mm
mm
mm
mm
mm

mm

LESSMANN®

RUNDBURSTEN




Einscheibenbiirsten

Diese Biirsten werden vorwiegend zum Ent-
graten in stationdren Maschinen und Bear-
beitungszentren eingesetzt. Die Bauweise
dieser Biirsten erméglicht es, diese Birsten zu
breiten Walzen zu montieren. Als Besatzmate-
rial stehen Stahl- und Edelstahldrahte sowie
Schleifkorn unterschiedlicher Kérnungen zur
Verfiigung.

Uberlegene Bearbeitung

Die flexiblen Borsten passen sich den Formen
der Werkstilicke an. Durch die entsprechend
schonende Bearbeitung sind die LESSMANN-
Biirsten anderen Schleifwerkzeugen wie z.B.
Pads oder Schleiftellern in vielen Féllen ber-
legen. Uberdies verkrusten die Borsten nicht
und bleiben schleifaktiv.

Sie eignen sich zum Entgraten von Edelstahl,
Leichtmetallen oder Kunststoffen. Je nach An-
wendung kann unter verschiedenen Kérnun-
gen gewahlt werden.

Rostfreie Biirsten

LESSMANN-Biirsten aus rostfreiem Draht
erkennen Sie leicht an der Laser-Kennzeich-
nung.

Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem Materi-
al finden Sie auf www.lessmann.com

LESSMANN®

Laserkennzeichnung von Biirsten

"A" kann bis zu 4 mm gré6Ber sein als "BD"
EB 3,0 mm bei R > 60

EB 2,4 mm bei R <60

Weitere Informationen zu Schleifborsten enthélt das
Kapitel ,Materialien”.

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.

Fiir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 152).

SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn

n Einscheibenbiirsten, Schleifborsten

D R BD H d d RPM  Pack. SIC 80/1,2 SIC 120/1,1 SIC 120/0,6 SIC 180/1,0 SIC 320/0,6
Stand. min./max. max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. } Art.-Nr. { Art.-Nr.
80 26 12 17 12 12-16  12.000 5 310.831 310.841 310.851 310.871
100 30 12 21 12 12-20 8.000 5 320.821 320.831 320.841 320.851 320.871
125 30 12 33 12 12-20 8.000 5 330.821 330.841 330.851 330.871
150 50 14 32 12 12-30  6.000 5 340.821 340.831 340.841 340.851 340.871
178 50 14 46 12 12-30  6.000 5 350.821 350.831 350.841 350.851 350.871
178 60 16 43 12 12-40  6.000 5 351.841 351.851 351.871
200 60 16 54 12 12-40  6.000 5 361.821 361.831 361.841 361.851 361.871
200 80 16 43 16 16-60 6.000 5 362.831 362.841 362.851 362.871
200 100 16 32 16 16-80  6.000 5 360.831 360.841 360.851 360.871
250 100 16 57 16 16-80  6.000 5 370.831 370.841 370.851 370.871
250 120 16 45 20 20-100 3.600 5 371.841 371.851 371.871
250 150 19 30 254 25-130 3.600 5 372.831 372.841 372.851 372.871
300 120 16 70 20 20-100 3.600 5 380.841 380.851 380.871
300 150 19 55 254  25-130 3.600 5 381.831 381.841 381.851 381.871
300 200 19 30 254 254-170 2.600 5 381841 381851
H Einreihige Rundbiirsten, Schleifborsten, 2 Segmente
D R BD H d d RPM  Pack. SIC 120/0,6 SIC 180/1,0 SIC 320/0,6
Stand. min./max. max. ‘ Art.-Nr. } Art.-Nr. { Art.-Nr.
200 80 27 43 16 16-60 6.000 5 auf Anfrage 362.852 auf Anfrage
250 100 27 58 16 16-80  6.000 5 auf Anfrage 370.852 auf Anfrage

Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1 - 10 Stiick 5,50 €, 11 - 25 Stiick 3,50 €

LESSMANN®
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Einreihige Rundbiirsten, Stahldraht

Einreihige Rundbiirsten, rostfreier Draht

D R BD H d d RPM Pack. ROF 0,20 ROF 0,30
D R BD H d . d RPM Pack. STA 0,20 STA 0,30 STL 0,35 Stand.  min/max.  max. Art.-Nr. Art.-Nr.
stand. - min/max. - max ATt ATt ATt 80 2% 12 17 12 1216 12000 5 310.341 310.361
80 26 12 17 12 12-16 12.000 5 310.141 310.161 auf Anfrage 100 30 1 21 12 12-20 8.000 5 320.341 320361
100 30 12 21 12 12-20 8.000 5 320.141 320.161 320.707 125 30 12 33 12 1220 8.000 5 330.341 330.361
125 30 12 33 12 12-20 8.000 5 330.141 330.161 auf Anfrage 125 0 12 29 1 12-25 8.000 5 331341 331367
125 40 12 29 12 12-25 8.000 5 auf Anfrage 331.161 auf Anfrage 150 50 u 1 12-30 6.000 5 340.341 340361
150 50 14 32 12 12-30 6.000 5 340.141 340.161 340.707 178 50 14 46 12 12-30 6.000 5 350.341 350.361
178 50 14 46 12 12-30 6.000 5 350.141 350.161 auf Anfrage 178 60 16 43 12 12-40 6.000 5 351341 351367
178 60 16 43 12 12-40 6.000 5 351.141 351.161 351.707 200 60 16 54 12 12-40 6.000 5 361.341 361.361
200 60 16 54 12 12-40 6.000 5 361.141 361.161 auf Anfrage 200 80 16 23 16 16-60 6.000 5 362341 362.361
200 80 16 43 16 16-60 6.000 5 362.141 362.161 362.707 200 100 16 32 16 16-80 6.000 5 360.341 360.361
200 100 16 32 16 16-80 6.000 5 360.141 360.161 360.707 250 100 16 57 16 16-80 6.000 5 370.341 370.361
250 100 16 57 16 16-80 6.000 5 370.141 370.161 auf Anfrage 250 120 16 45 20 20-100 6.000 5 371.341 371.361
250 120 16 45 20 20-100 3.600 5 371.141 371.161 auf Anfrage 300 120 16 70 20 20-100 3.600 5 380.341 380.361
300 120 16 70 20 20-100 3.600 5 380.141 380.161 auf Anfrage 300 150 19 55 254 254-130  3.600 5 381.361
300 150 19 55 25,4 25,4-130  3.600 5 381.161 ) o . . ) )
Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1 - 10 Stiick 5,50 €, 11 - 25 Stiick 3,50 €
Einreihige Rundbiirsten, Stahldraht, 2 Segmente
D R BD H d d RPM Pack. STH 0,35
Stand. min./max.  max. Art.-Nr.
200 80 20 43 16 16-60 6.000 5 362.272
250 100 20 58 16 16-80 6.000 5 370.272

Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1 - 10 Stiick 5,50 €, 11 - 25 Stiick 3,50 €

Weitere Informationen zu Schleifborsten enthélt das
Kapitel , Materialien”.

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.

Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 152).

STA = Stahldraht, gewellt

"A" kann bis zu 4 mm gr6Ber sein als "BD"| STH = Stahldraht hochfest, gewellt
EB 3,0 mm bei R > 60 STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt
EB 2,4 mm bei R< 60 ROF = rostfreier Draht, gewellt

LESSMANN® LESSMANN®




RUNDBURSTEN

Rundb"ursten , EAN Rundbiirsten, Stahldraht
Rundbirsten mit gewelltem Draht werden
vielfaltig in der Oberflachenbearbeitung ein- e
gesetzt: D A EB R H d d RPM  Pack. STA 0,15 STA 0,20 STA 0,30/ *0,35 STM 0,30
* zum Entfernen von Rost, Farben, Schmutz, Stand. min/max. max. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
. ;tjcm Aufrauen, Entgraten, Abisolieren oder 80 18-20 18 20 20 10 10-20  10.000 1 auf Anfrage 312.142 312.162
Polieren 80 2527 24 20 20 10 1020 10000 1 auf Anrage 312.143 312.163
100 20-22 19 30 23 Set 1 10-30  8.000 1 323.132 323.142 323.162
GroB oder klein? 100 2830 25 30 23 Set 1 10-30  8.000 1 323.133 323.143 323.163
Drahtstarke und Rohrdurchmesser entschei- 125 2123 20 40 27 Set2 1340 6000 1 334.132 334.142 334.162
den bei der Fra%e nach fzr bfte” E'gnun%' 125 2931 26 40 27 Set2 1340 6000 1 aufAnfrage 334.143 334.163
:;jLsgfnnh:;;ng;,?e;:%rzzt’rsil:; ITTSZanfNNL?’I- 150 22-24 20 40 33 Set 2 13-40 6.000 1 344.132 344.142 344.172*
dung harter und haben eine lingere Stand- 150 3034 26 40 33 Set2 1340 6000 1 344.133 344.143 344.173*
zeit. In diesem Katalog sind die (blichen 150 23-25 22 50 33 Set 3 13-50  6.000 1 345.132 345.142 345.162 345.762
RohrgréBen aufgefiihrt. Das Lieferprogramm Adapterset 150 3034 30 50 33  Set3 13-50  6.000 1 345.133 345.143 345.163
umfasst viele weitere Ausfiihrungen. Ergan- Allen Biirsten sind Reduzierringe fiir die 178 2326 22 50 37  Set3 1650  6.000 1 AANERR 355.142 355.162 355,762
zend zu den Tabellenangaben befinden sich tblichen AufnahmegroBen beigelegt. Da- 178 3235 30 50 37  Set3 1650 6.000 1 355133 355.143 355.163
interessante t_ech_nlsc_he Hinweise - wie _dle mit erhalten Sie die nachstehenden Boh- L T TSt S e G S R R
Schnittgeschwindigkeit u. . auf den Seiten rungen.
8 bis 10. 200 3538 30 50 48 Set3 1650 6000 | 365.133 365.143 365.173* 365.763
Set 1/ Rohr 30: 200 2832 29 80 38 Setd+! 16-80 4500 1 auf Anfrage 366.142 366.162 366.762
Bitte vermerken Sie bei Ihrer Bestellung die 30/1"/22,2/20/16/1/2" /12 200 4045 39 80 38 Set4+1 1680 4500 1 auf Anfrage 366.143 366.163
gewlinschte Bohrung. Ohne diese Angabe lie- Set 2/ Rohr 40: 250 3035 29 80 50 Setd+1 2080  3.600 1 auf Anfrage 376.142 376.162
fern wir mit der Standardbohrung ,d Stand”. 40/32/1"/22,2/20/16/1/2" 950 42445 39 80 50 Setd+!  20-80  3.600 1 auf Anfrage auf Anfrage 376.163
Rostireie Biirsten ggt/zzl ?‘1’?’/5202"2 120716/ 112" 25 3237 30 100 50 Setd+! 20100 3600 1 S 377.142 377.162 377.762
Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem Materi- Set 4 / Rohr 80 + 100: 230 43:4839 1007750 " set Al 20:100773.600 auf Anfiage 317,143 371163
al finden Sie auf www.lessmann.com Biirste mit Achsdeckel aus Stahlblech mit 250 5560 49 100 50 Set4+1 20-100 3.600 1 oz 377.144 377.164
Aufnahme bei Rohr 80 und 100 (Set 4 /5) Bo. 50,8 und Keilnuten 7 x 13; Reduzier- 300 3035 34 120 50  Set4 32100 3.000 388.172*
Weitere Drahtsorten, -starken und Son- ring auf Bo. 30. 300 3540 30 100 60  Set4  30-100 3.000 1 auf Anfrage 387.142 387.162
deranfertigungen _ _ Set 5/ Rohr 80 +100: _ 300 4247 46 120 50  Setd 32100 3.000 1 388.173*
Nutzen Sie die LESSMANN Artikelbandbreite, ¢ oo ruckte Artikel ab Lager lieferbar Bilrste mit Achsdeckel aus Stahlblech mit 300 47-52 39 100 60  Setd  30-100 3.000 1 BT 387.143 387.163
Entwicklungs- und  Produktionserfahrung! i gursiy gedruckte Artikel Mindestauftragswert Bo. 50,8 und Keilnuten 7 x 13; Reduzier- .
Auf Anfrage fertigen wir nach Ihren speziellen  beachten (s. Seite 152). ring auf Bo. 32. U SV U R T U auf Anfrage L 12 397'172*
Anforderungen. STA = Stahldraht, gewellt - ) 350 5560 39 100 85 Set 5 32-100  2.400 1 auf Anfrage 397.143 397.173
STM = Stahldraht vermessingt, gewellt :3? EI[;'IZa.tZ Olz)nze Adaptetfseifl betrag;ts das Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1 - 10 Stiick 5,50 €, 11 - 25 Stiick 3,50 €
stmaB bis zu 0,2 mm unter NennmaB.

LESSMANN®
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I
EAN

Rundbiirsten, rostfreier Draht

IR
EAN

Rundbiirsten, Messingdraht

D A EB R H d d RPM Pack. ROF 0,20 ROF 0,30 D A EB R H d d RPM  Pack MES 0,20 MES 0,30
Stand. min./max.  max. Art.-Nr. Art.-Nr. Stand. min./max.  max. Art.-Nr. Art.-Nr.

80 18-20 18 20 20 10 10-20 10.000 1 312.342 312.362 80 18-20 18 20 20 10 10-20 10.000 1 312.542 312.562
80 25-27 2420 20 10 10-20 10.000 1 auf Anfrage 312.363 80 25-27 24 20 20 10 10-20 10.000 1 312.543 312.563
100 20-22 19 30 23 Set 1 10-30 8.000 1 323.342 323.362 100 20-22 19 30 23 Set 1 10-30 8.000 1 323.542 323.562
100 28-30 25 30 23 Set 1 10-30 8.000 1 323.343 323.363 100 28-30 25 30 23 Set 1 10-30 8.000 1 323.543 323.563
125 21-23 20 40 27 Set 2 13-40 6.000 1 334.342 334.362 125 21-23 20 40 27 Set 2 13-40 6.000 1 334.542 334.562
125 29-31 26 40 27 Set 2 13-40 6.000 1 334.343 334.363 125 29-31 26 40 27 Set 2 13-40 6.000 1 334.543 auf Anfrage
150 22-24 20 40 33 Set 2 13-40 6.000 1 344.342 344.362 150 22-24 20 40 33 Set 2 13-40 6.000 1 344.542 344.562
150 30-34 26 40 33 Set 2 13-40 6.000 1 344.343 344.363 150 30-32 260 40 33 Set 2 13-40 6.000 1 344.543 344.563
150 23-25 22 50 33 Set 3 13-50 6.000 1 345.342 345.362 150 23-25 22 50 33 Set 3 13-50 6.000 1 345.542 345.562
150 30-34 30 50 33 Set 3 13-50 6.000 1 345.343 345.363 150 30-34 30 50 33 Set 3 13-50 6.000 1 345.543 345.563
178 23-26 22 50 37 Set 3 16-50 6.000 1 355.342 355.362 178 23-26 22 50 37 Set 3 16-50 6.000 1 355.542 355.562
178 32-35 30 50 37 Set 3 16-50 6.000 1 auf Anfrage 355.363 178 32-35 30 50 37 Set 3 16-50 6.000 1 355.543 355.563
200 24-27 22 50 48 Set 3 16-50 6.000 1 365.342 365.362 200 24-27 22 50 48 Set 3 16-50 6.000 1 365.542 365.562
200 35-38 30 50 48 Set 3 16-50 6.000 1 365.343 365.363 200 35-38 30 50 48 Set 3 16-50 6.000 1 365.543 365.563
200 28-32 29 80 38 Setd+1 16-80 4.500 1 366.342 366.362 200 28-32 29 80 38 Setd+1 16-80 4.500 1 366.542 366.562
200 40-45 39 80 38 Setd+1 16-80 4.500 1 366.343 366.363 200 40-45 39 80 38 Setd+l 16-80 4.500 1 366.543 366.563
250 30-35 29 80 50 Set4d+1 20-80 3.600 1 376.342 376.362 250 30-35 29 80 50 Set4d+1 20-80 3.600 1 376.542 376.562
250 42-45 39 80 50 Set4d+1 20-80 3.600 1 376.343 376.363 250 42-45 39 80 50 Set4d+1 20-80 3.600 1 376.543 auf Anfrage
250 32-37 30 100 50 Set4+1  20-100 3.600 1 377.342 377.362 250 32-37 30 100 50 Set4+1  20-100 3.600 1 auf Anfrage 377.562
250 43-48 39 100 50 Set4+1  20-100 3.600 1 377.343 377.363 250 43-48 39 100 50 Set4+1  20-100 3.600 1 auf Anfrage auf Anfrage
300 35-40 30 100 60 Set4 30-100 3.000 1 387.342 387.362 300 35-40 30 100 60 Set 4 30-100 3.000 1 auf Anfrage 387.562
300 47-52 39 100 60 Set 4 30-100 3.000 1 387.343 387.363 300 47-52 39 100 60 Set 4 30-100 3.000 1 auf Anfrage auf Anfrage
350 35-40 30 100 85 Set 5 32-100 2.400 1 auf Anfrage 397.362 350 35-40 30 100 85 Set 5 32-100 2.400 1 auf Anfrage 397.562

RUNDBURSTEN

Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1 - 10 Stiick 5,50 €, 11 - 25 Stiick 3,50 € Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1 - 10 Stiick 5,50 €, 11 - 25 Stiick 3,50 €

ol | o Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 152).

ROF = rostfreier Draht, gewellt
MES = Messingdraht, gewellt

Aufnahme bei Rohr 80 und 100 (Set 4 / 5) -2

LESSMANN® LESSMANN®
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Satinierbiirsten
Ideal zum Satinieren, Polieren, Glatten, Mat-
tieren und Strukturieren.

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar. wn
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert EAN
beachten (s. Seite 152).

Satinierbiirsten

STM = Stahldraht vermessingt, gewellt D A H d RPM Pack ROF 0,20 { SIC 80/1,2 ‘ STL0,25 ‘ FIB/PA 0,4

Gestanzte Rund- und Tellerbiirsten STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt max. Art-Nr. Art-Nr. Art.-Nr Art-Nr.
Rund- und Tellerbiirsten mit Schleifnylon- ROF = rostfreier Draht, gewellt B oo 12 21 192 8000 5 320.341.19 320.821.19 320.703.19
besatz sind_ ideal fir Ar_lwendunqen in der SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn 100 70 23 192  8.000 1 323.348.19 323.828.19 323.704.19
Holzbearbeitung. Auf Winkelschleifern oder FIB = Fibre weiB 100 100 23 192 8000 1 323.305.19 323.805.19 323.705.19 323.900.10
anderen Handmaschinen werden sie zur Pfle- ~ .

d Reini m Strukturieren od PA = Polyamid, gewellt
ge und Reinigung, zum >trukiurieren oder D A H d RPM Pack STM 0,35 SIC K 80/1,2 SICK 120/1,1
Polieren eingesetzt.
Die Biirsten sind auBerdem ideal um Holz ei- max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
nen Rustikaleffekt zu verleihen oder um Holz n 100 120 23 12,7 8.000 1 323.770.13 323.820.13 323.830.13

anzurauen, bevor es mit Farbe oder Lack wei- Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung mit Doppelkeilnut 5,2 x 23 mm, andere Bohrungen gegen Mehrpreis.

terbehandelt wird. Satinierbiirsten Mehrpreis: 1 - 10 Stiick 5,50 €, 11 - 25 Stiick 3,50 €
Vor allem zur Anwendung auf groBflachigen
3 i KL

Oberfldchen geeignet. e ] H Gestanzte Rundbiirsten

D KL A d KD RPM  Pack. SIC 46/1,6 SIC 60/1,5 SIC 80/1,2 SIC 120/1,10
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

140 58 40 M14 80 2500 1 402.881 402.882 402.880 402.883
140 90 75 M14 80 2500 1 402.891 402.892 402.890 402.893

n Gestanzte Tellerbiirsten

1 DA KD H d RPM Pack. Art.-Nr.
Rundbiirsten Besatz max. }
SIC 46/1,6 130 20 50 M 14x 2,0 2.500 1 405.843
max 45° SIC 60/1,5 130 20 50 M 14 x 2,0 2.500 1 405.844
SIC 80/1,2 130 20 50 M 14x 2,0 2.500 1 405.845

Tellerbiirsten

LESSMANN® LESSMANN®




Biirsten als Bauteil von Kreis- und Band-
sagen

Rundbiirsten werden in Kreis- und Bandsagen
zur Spankammerreinigung eingesetzt. Eine
Rundbirste mit Durchmesser 80 - 100 mm
wird dabei gegen das Sageblatt (Kreis- oder
Bandsage) gedriickt. Durch die Bewegung
des Sageblattes bzw. Sdgebandes rollt sich
die Biirste ab und driickt die Spane aus der
Spankammer. Somit wird eine Aufbauschnei-
de verhindert und die Standzeit des Sageblat-
tes erhoht. Die dafiir verwendeten Rundbiirs-
ten sind in der Regel mit Stahldrahtbesatz,
Litzendraht oder Nylonbesatz ausgestattet.
Diese Biirsten passen auf alle gangigen Ma-
schinentypen.

LESSMANN®

Abisolierbiirsten

Zum Entfernen von Lackschichten und ande-
ren Isolierstoffen an Kabeln und elektischen
Leitern. Mit geschliffener Oberflache. Der
genaue Rundlauf ermdglicht eine schonende
Entfernung der Lackierung von Drahten ohne
diese zu sehr zu strapazieren.

"A" kann bis zu 4 mm gr6Ber sein als "BD"

EB 3,0 mm bei R > 60
EB 2,4 mm bei R <60

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 152).

STA = Stahldraht, gewellt

STM = Stahldraht vermessingt, gewellt

STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt

PA = Polyamid, gewellt

Rundbiirsten fiir Bandsagen, Polyamid

D A H d RPM Pack PA 0,50 PA 0,80 PA 1,00
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
& 10 14 12 8000 10 300.091
100 13 21 12 8000 10 320.001 320.003 320.009
100 13 21 13 8000 10 320.004
B 0 13 21 swi7 8000 s 320.00K.17
BJ 00 2022 23 12 8000 10 323.002
100 20 23 12 8000 5 323.003*
B s 13 33 13 8000 s 330.001
* Bohrung mit Kunststoffhiilse
Rundbiirsten firr Bandséagen, Stahldraht
D A H d RPM Pack STA 0,20 STA 0,30 STM 0,20 STM 0,30 STL4x 0,25
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
B 12 20 10 1500 10 312.141
B oo 12 21 swiz soo0 s 320.16K.17
B oo 13 21 127 450 10 320.161.12
60 1012 19 6 15000 10 300.742
80 15 27 68 15000 10 311.742.01
80 15 27 8 15000 10 311.762
80 1820 27 6 15000 10 310.702.06
u Abisolierbiirsten
D A d Pack STA 0,10 STA 0,15 STA 0,20 STA 0,25 STA 0,30
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
30 20 6 10 301.213.10 301.213.15 301.213.20 301.213.30
35 20 6 10 301.214.15 301.214.20 auf Anfrage 301.214.30
4 25 10 10 301.225.15 301.225.20 301.225.25 301.225.30
80 30 16 10 301.236.20 auf Anfrage 301.236.30
LESSMANN®
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Einzelringbiirsten SDW fiir den maschi-
nellen Einsatz

LESSMANN Einzelring-Rundbiirsten werden
vielfaltig eingesetzt, z.B. zum Entgraten, Rei-
nigen, Entrosten oder Entlacken von unter-
schiedlichsten Werkstiicken und Oberflachen.
Eine typische Anwendung ist beispielsweise
das Reinigen von Innen- und AuBengewinden
oder die Bearbeitung anderer schwer zugang-
licher Stellen.

Die Biirsten werden entweder direkt in die
Maschine eingelegt oder mit einem passen-
den Einspannschaft in das Spannfutter von
Bohrmaschinen oder Schnelldrehern einge-
spannt.

Je nach Anwendung und Anforderung kdnnen
eine oder mehrere Biirsten nebeneinander
aufgespannt werden. Passende Reduzierringe
sind auf Anfrage verfiigbar.

LESSMANN bietet die Biirsten als Standard
mit Stahldrahtbesatz,  rostfreiem Besatz
oder Schleifnylon (auch einsetzbar fiir nasse
Anwendungen) an. Auf Anfrage sind weitere
Drahtstarken und Besatzmaterialien erhalt-
lich. Alle Biirsten werden mit Kupferhiilse
gefertigt.

LESSMANN®

Rundbiirsten zur Hartmetallbearbeitung
Rundbiirsten mit Diamantkorn besetzten
Schleifborsten werden vor allem eingesetzt
zur Verrundung der Schneidkanten von Hart-
metallwerkzeugen oder zur Bearbeitung von
Diamantwerkzeugen.
Schneidkantenverrundungen an Hartmetall-
werkzeugen verlangern die Standzeit und
erlauben hdhere Schnittgeschwindigkeiten.
Diese Bearbeitung an Hauptschneiden der
Bohrer wird iiberwiegend manuell durchge-
fihrt. LESSMANN Rundbirsten mit Diamant-
korn helfen den VerschleiB zu verringern und
die Oberflachenqualitdt am Werkstlick zu
verbessern. Durch den gleichmaBigen Besatz
und die enge Besatzfiihrung wird die Kanten-
praparation sauber und gleichmaBig ermdg-
licht.

Die Oberflachen der Spannuten von Hart-
metall-Bohrern werden mit Aluminiumoxid
besetzten Biirstwerkzeugen geglattet. Ge-
glattete Spannuten weisen eine erhebliche
Verbesserung des Einsatzverhaltens auf. Das
Glatten erfolgt nach der Beschichtung. Eine
geglattete Spannut verbessert die Prozesssta-
bilitat beim Bohren.

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 152).

STH = Stahldraht hochfest, gewellt
ROF = rostfreier Draht, gewellt
SIC Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn

AO = Schleifborsten mit
Aluminiumoxydkorn

Rostfreie Biirsten
Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem Materi-
al finden Sie auf www.lessmann.com

Einzelringbiirsten SDW

D A d H RPMmax. Pack. STH 0,15 STH 0,20 STH 0,35 ROF 0,15
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

5 10 13 13 20.000 10 35E.136 35E.146 35E.336

63 10 13 20 20.000 10 36E.146 36E.176

75 12 13 20 20.000 10 37E.336

75 12 16 22 15.000 10 37E.137 37E.147

D A d H  RPMmax. Pack. SIC K120/0,6 SIC K180/1,0 SIC K320/0,6
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

50 10 13 12 15.000 10 35E.846 35E.856 35E.876

50 10 16 12 15.000 10 35E.847 35E.857 35E.877

63 10 13 18 15.000 10 36E.846 36E.856 36E.876

63 10 16 18 15.000 10 36E.847 36E.877

Rundbiirsten zur Hartmetallbearbeitung

D A EB d H RPMmax. Pack. Diamant K400

‘ Art.-Nr.

150 5 11 20 23 3.000 1 408.819.DB

150 10 16,5 20 23 3.000 1 408.829.DB

150 15 22 20 23 3.000 1 408.839.DB

4

D A EB d H RPM max.  Pack. AO 600
‘ Art.-Nr.

100 15 12 16 27 3.000 1 320.061*

150 15 15 20 23 3.000 1 345.051%

* Besatz schrag beschnitten

LESSMANN®
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Reduzierringe Einspannschifte . Reduzierrinasatze
Diese Kunststoffadapter reduzieren Aufnah-  Fiir den Einsatz in Bohrmaschinen vorbereitet. Reduzierring =
mebohrungen auf das erforderliche MaB. Die D d Pack ATLNI
Rundbiirsten statten wir mit Adaptersatzen ~Achsdeckel - . : —
fiir die tiblichen AufnahmegroBen aus. Damit  Die Biirsten mit den RohrgréBen 80 und B st Rohr 30 co e 2 U R 2 2 I
lassen sich ohne groBen Aufwand die nach- 100 mm liefern wir standardmaBig mit Achs- n Set 2 Rohr 40 40 32-1"-22,2-20-16-1/2" 2 000.886.64
stehenden Durchmesser erzielen: deckeln aus StathIeEh. (:i.elegentlllch V\{erden H e - 50 32-1"-222-20-16- 12" 2 P
solche Deckel auch fiir Biirsten mit kleineren
Set 1/ Rohr 30 Rohren verlangt. Die hier angebotenen Achs- d u Set4 Rohr 80/100 50,8 30 (weitere Reduzieringe mit Set 1) 2 000.886.68
30/1"/22,2/20/16/1/2" 112 deckel passen daher zu den entsprechenden ~ Set 5 Rohr 80/100 50,8 32 2 000.888.32
Set 2 / Rohr 40: Biirsten der Seiten 31 bis 33. Bitte geben Sie f { . o o o .
40/32/1"122,2120/16/1/2" bei der Bestellung die gewiinschte Bohrung B Einzelne Reduzierringe aus Kunststoff in vielen gangigen Abmessungen ab Lager lieferbar.
Set 3 / Rohr 50: an und beachten Sie: In der Regel werden pro . . .
50/32/1"122,2120/16 /172" Biirste 2 Achsdeckel bendtigt. Einspannschaft Linksgewinde " bt
Set 4/ Rohr 80 + 100: : GL FAN Einspannschafte
Fur Bursten mit Achsdeckel aus Stahlblech
mit Bo. 50,8 und Keilnuten 7 x 13; Redu- D GL d AB RPM max. Pack. Art-Nr.
Aty & L, |3_0hWeitere R laien 6 60  M10x1,5  max 18mm 4,500 1 000.041
rsneli Sse; ;(;;tr rggili dO: 10 60 M10x1,5 max. 18 mm 4.500 1 000.042
Fiir Biirsten mit Achsdeckel aus Stahlblech 1075 M14x20 max. 11 mm 4.500 ! 000.043
mit Bo. 50,8 und Keilnuten 7 x 13; Redu-
zierring auf Bo. 32. Weitere Reduzierung Einspannschaft Rechtsgewinde
mit Set 1 ist maglich. D GL d AB RPM max. Pack. Art.-Nr.
oL 40 M10links max. 30 mm 4500 1 000.044
Hinweise zur richtigen und sicheren Montage 50 M 12 links max. 15 mm 4.500 1 000.045
geben technische Blatter in den Verpackun-
gen. J‘
o n Achsdeckel als Ersatzteil
Die praktischen Reduziersétze ab sofort sepa-
rat bestellbar! Bitte beachten Sie, dass jede Pack. Art.-Nr.
L - |
Bilste immer 2 Satze erfordert! Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar. R 30 2 000631
Fir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert R 40 2 000.641
beachten (s. Seite 152). R 50 ) 000.651
R 80 2 000.661
R100* 2 000.671

Bei Bestellung Bohrung angeben!
* Auf Wunsch mit Doppelkeilnut 13 x 7 (50,8 / 52,9 / 54,5)
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