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SCHRUPPSCHLEIFEN

TECHNISCHE INFORMATIONEN UND PRODUKTHINWEISE

ochruppscheiben von LUKAS

HALTBARKEIT

Kunstharzgebundene Schruppscheiben fir Freihandeinsatz diir
fen nur innerhalb von drei Jahren nach Herstellung benutzt wer-
den. Das Verfallsdatum ist auf dem Metallring aufgebracht und
wird in Monat und Jahr wiedergegeben, zum Beispiel V07/2020.

KENNZEICHNUNGSSYSTEM FUR
KUNSTHARZ-GEBUNDENE SCHRUPPSCHEIBEN

Alle wichtigen Qualitatsinformationen lhrer LUKAS-Schrupp-
scheibe finden Sie in der Qualitatskennzeichnung. Das verwen-
dete Schleifmittel, die KorngrofRe, die Harte und die Bindungs-

QUALITAT

art kdnnen Sie so direkt ablesen.

In der folgenden Ubersicht finden Sie alle Informationen zu den
einzelnen Abkirzungen und Kennzeichnungen.

Halbedelkorund

Z

Zirkonkorund

A

keramisch ummantel-

tes geglihtes Korund

CER

Ceramic-Korn

C

Siliciumcarbid

SCHLEIFMITTEL

Fir jeden Anwendungsfall bietet lhnen
LUKAS das passende Schleifmittel — ab-
gestimmt auf Ihre Herausforderungen und
die zu bearbeitenden Materialien.

A 30/36 - H
| | | |
I !

SCHLEIFMITTEL
KORNGROSSE BINDUNG

HARTE

HARTE

Die Harte ist ein Mal} fir die Kraft, mit
der das Schleifkorn durch das Bindemit-
tel im Schleifkorper festgehalten wird.
Die Hartegrade werden mit Buchstaben
angegeben.

A ‘ Aluminiumoxid
‘ C ‘ Siliciumcarbid ‘
‘ V4 ‘ Zirkonkorund ‘
‘ CER ‘ Ceramic-Korn ‘
KORNUNG BINDUNG

Von grob tber mittel bis fein: Die verwen-
dete KorngréRRe finden Sie ebenfalls direkt
in der Qualitatsbezeichnung wieder.

12 bis 24 36 bis 54 60 bis 120

Die Bindung halt das Schleifkorn im
Schleifkorper. Bei LUKAS-Schruppschei-
ben stehen folgende zwei Bindungen zur
Verflgung:

= BA = Kunstharzbindung
= BF = Kunstharzbindung faserverstarkt
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Aufbau und Bestandteile von LUKAS Schruppscheiben

METALLRING
MIT VERFALLSDATUM

A
ETIKETT

i o
e T

=
ossssraat - eI T

W25 x3.0x 22,23
B OO A TS
ABOZ-BF INOX T27

STARKES
GLASFASER-
GEWEBE
FUR MEHR
SICHERHEIT
UND SEITEN-
STABILITAT

SCHLEIFAKTIVE FULLSTOFFE
ZUR VERBESSERUNG DER
SCHRUPPEIGENSCHAFTEN

SCHRUPPSCHLEIFEN

MISCHUNG MIT

HOCHWERTIGEN KORUNDEN
BINDUNGSMATRIX = 0c G ORU

. .
FULLMITTEL + PHENOLHARZE SCHLEIEMITTEL

SCHLEIFMITTEL
IN DER BINDUNG

ARBEITSGESCHWINDIGKEIT

LUKAS-Schruppscheiben werden entwickelt und getestet flr muss sichergestellt sein, dass die Nenndrehzahl der Maschine
bestimmte Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Schleifver (Typenschild) nicht grofier ist als die auf der Schruppscheibe be-
fahren.Vor der Fixierung des Schleifwerkzeugs auf der Maschine nannte maximale Drehzahl.

Nenndurchmesser der Schruppscheibe (mm)
Arbeitshochstgeschwindigkeit 50 76 [0]0] 115 125 150 180 230 300 350 400
80 m/s ‘ 30.500 ‘ 20.100 ‘ 15.300 ‘ 13.300 ‘ 12.200 ‘ 10.200 ‘ 8.500 ‘ 6.600 ‘ 5.100 ‘ 4.400 ‘ 3.800

100 m/s 38.200 25.100 19.100 16.650 16.600 12.700 10.600 8.300 6.400 5.400 4.700

Drehzahl (1/min)
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ARBEITSSICHERHEIT

aicher schruppen mit LUKAS

LUKAS nimmt die Verpflichtungen gegentiber dem Kunden in
den Bereichen Arbeitssicherheit und Ergonomie ernst. Unsere
Produkte werden nach strengsten Qualitatsmalfistaben fir ein
Maximum an Kundennutzen und minimales Risiko entwickelt
und produziert. Als Mitglied im Verband der Schleifmittelher
steller (VDS) und in der oSa (Organisation fur die Sicherheit von
Schleifwerkzeugen e.V.) leisten wir einen aktiven Beitrag zur
Sicherheit der Anwender.

ANGEWENDETE NORMEN

Sicherheitsanforderungen fir gebundene Schleifmittel:
EN 12413

Sicherheitsanforderungen fir Diamantwerkzeuge: EN 13236

SICHERHEITSHINWEISE

* Eine unsachgemaRe Handhabung der Scheiben ist

zu vermeiden. Verwenden Sie ausschliel3lich faserver

starkte Schruppscheiben auf freihandgefihrten Antriebs-

maschinen.

Lagern Sie die Scheiben trocken bei Raumtempera-

turen.

Montieren Sie keine beschadigten Scheiben.

Uberschreiten Sie niemals die auf der Scheibe angege-

bene maximal zuldssige Drehzahl.

Verwenden Sie nur solche Scheiben, die sich ohne Gewalt-

anwendung auf der Maschinenspindel montieren lassen.

= Verwenden Sie niemals beschadigte, verunreinigte
oder gratbehaftete Montageflansche.

= Ziehen Sie Montagemuttern oder Sicherungsflansche

nicht zu fest an, um Verformungen zu vermeiden.

Alle Werkzeuge dirfen nur mit entsprechender Schutz-

abdeckung der Schleifscheibe verwendet werden.

Sorgen Sie fur ausreichende Beliiftung und tragen Sie

entsprechenden Atemschutz.

Vermeiden Sie ein Verbiegen der Scheibe.

Bringen Sie die Scheibe nicht dadurch zum Stillstand,
dass Sie Druck auf die Umflache oder die Auflageflache
auslben. Schalten Sie die Maschine hierzu stets aus und
lassen Sie die Scheibe frei auslaufen.

Verkanten oder verklemmen Sie die Scheibe nicht
beim Schruppen.

Vermeiden Sie iibermaRigen Druck auf die Scheibe,
der ein Abbremsen des Antriebsmotors bewirkt.
Lassen Sie tragbare Maschinen nicht fallen und be-
nutzen Sie weder Kabel noch Leitungen zur Luftzufuhr
als ,Transportgriff” zum Absetzen. Durch das Eigenge-
wicht der Maschine kénnen Schleifscheiben bei hartem
Aufsetzen leicht zerbrechen. Dies ist eine verbreitete Ur
sache flr das Brechen der Scheiben. Beim Schleifen mit
einer gekropften Scheibe muss ein Winkel von Uber 20°
zum Werkstiick eingehalten werden.

Arbeiten Sie mit Maschinen nur in solchen Positionen,
an denen Sie die Maschine unter voller Kontrolle haben
und ihre sichere Standfestigkeit gewahrleistet ist.

AUFSPANNSYSTEM

Die Verwendung von Flanschen mit ungleichen Durchmessern
ist nicht zuldssig. Beide Flansche, zwischen denen ein Schleif-
kérper montiert ist, missen denselben Aufendurchmesser und
gleiche Auflagenflachen haben (gemafRk EN 60745-2-3:2007 und
ANSI B.71).

:
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!
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Richtig

>

Falsch
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ETIKETTEN-KENNZEICHNUNG

Alle wichtigen Kennzeichnungen des Etiketts

PRODUKTLINIE
% % % HIGH PERFORMANCE
% % ¢ INDUSTRY

SICHERHEITSSTANDARD

s e * v BASE
1)
G LUKAS §
ESLTI — covany
; é.e.“ OSQ B ckesStag,
& . Safetycodej S &
GEFERTIGT s ERLARR
NACH EN 12413 EN 12413 - _
Use as directed in: 3 ; LA w1
kv el & - ; IMM"I “WM EAN-CODE
OSHA/AUS: AS1788 = |

o 4Y02749710093505

‘, : =] 1
i D /
Y . ; AT

SICHERHEITSHINWEISE

3 k1 8
‘%%, y EINSATZGEBIETE
% ‘ &
ARBEITSHOCHST- - 8 o, As031ot G ‘.‘9" MAX. ZULASSIGE
GESCHWINDIGKEIT Vg0 m/s 1229 0 DREHZAHL
35/Steel - InO* - ;
125 x 6,0 x 22,23 mm Qﬁ'.ﬁ- , ANWENDUNGSHINWEISE
5"x 1/4" x 7/8" <6°\
A = ALUMINIUMOXID A24X-BF Inox T27 W'

C =SILICIUMCARBID
AC =ALUMINIUMOXID/SILICIUMCARBID

ZA =ZIRKONKORUND/ALUMINIUMOXID
CER = CERAMIC 125x6,0x22,23=DxTxH

5°x 1/4“x7/8 =DxTxH
DURCHMESSER x SCHEIBENSTARKE x BOHRUNG

24 = KORNGROSSE ——
(16/SEHR GROB, 36/MITTEL, 60/FEIN)

BF = KUNSTHARZBINDUNG FORM
FASERVERSTARKT T27 GEKROPFTE SCHRUPPSCHEIBE

SCHRUPPSCHLEIFEN

FORM VON KUNSTHARZGEBUNDENEN SCHRUPPSCHEIBEN

T27
Gekropfte Schruppscheiben

D
\
N N PR
% i
H

Schruppscheiben
T=(3mm-10 mm)
(USA:Typ 27)

= verfligbar im Durchmesser von 76 mm (3“) bis 230 mm (9“), fir Freihandeinsatz zugelassen
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ANWENDUNGSBEREICHE

Ubersicht iiber die LUKAS-Schruppscheiben-Typen

Werkstoff
Produktlinie

Inox/Stahl ® Stahl Aluminium Stein/Baumaterial

Freihand-
Schruppscheiben

fiir den * * *

Winkelschleifer

g

Seite 277 Seite 278 Seite 280 Seite 281 Seite 281

* e e

Seite 279

Diamant-
schleiftopfe

fiir den * * 7%

Winkelschleifer

g

Seite 282

SCHRUPPSCHLEIFEN

Hartmetall-
Granulat-Teller

fur den * * 7%

Winkelschleifer

J4: %

Seite 283

HEIBE:
E ZUR SCHRUPPSC
DIE PERFEKTE ALTERNATIV R SERIE VON LUKAS!

ER DE
SCHL$|FALlﬁ:MELLENTELL BLATTERN UND TESTEN!
JETZ
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S WAKINALE LEISTUNG UND KGHLER ABTRAE

| SELBST HARTESTE WERKSTOFFE EFFIZIENT ZERSPANEN

Zum hochproduktiven Bearbeiten von Stéhlen ist die LUKAS-
Schruppscheibe mit Ceramic-Korn hervorragend geeignet.
Durch die schnelle, aber kihle Zerspanung erfolgt die Bearbei-
tung von Inox ohne jegliche Blauféarbung. Und das bei enormer
Standzeit durch den Selbstschéarfeffekt. Zudem erfordern diese
Werkzeuge wenig Kraftaufwand bei der Arbeit. Der geringe An-
pressdruck tragt ebenfalls zu niedrigen Arbeitstemperaturen bei.

EXTREME STANDZEIT DURCH SELBSTSCHARFEFFEKT
Diese leistungsstarke Schruppscheibe besteht aus Ceramic-
Korn, welches im Einsatz stadndig kleinste Partikel freisetzt.

‘h-.. *

Brechen die Partikel durch Verschleil® ab, treten sofort neue,
scharfe Schleifpartikel hervor. Durch diesen Selbstscharfeffekt
erreicht die Schruppscheibe lberragende Standzeiten.

AGGRESSIVER ABTRAG MIT WENIG NACHARBEIT

Mit Ceramic-Korn lassen sich harte Werkstoffe wie Inox und
Stahl mit hoher Produktivitédt bearbeiten. Dabei erzielt das
Werkzeug eine flr Schruppwerkzeuge beachtliche Oberflachen-
qualitat — da ist das nachfolgende Finish schnell erledigt. Durch
ihre langen Standzeiten aufgrund des Selbstscharfeffekt tUber
zeugt die LUKAS-Schruppscheibe Ceramic auch wirtschaftlich.

SCHRUPPSCHLEIFEN

Schruppscheibe Ceramic <€l

= hochste Harte und Schérfe flr eine NN

(7

Q)

T |o

beeindruckende Lebensdauer
= energetisch flr die leistungsstérksten

Winkelschleifer optimiert
= wenig Kraftaufwand erforderlich
m kihler Abtrag

Artikelnummer Bezeichnung

N max

Qualitat

(1/min)
AS008321V9802 ‘ T27 115x7,0 ‘ CER 30Q-BF Inox ‘ 15 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 25
‘ AS008322V9802 ‘ T27 125x7,0 ‘ CER 30Q-BF Inox ‘ 125 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 25 ‘
‘ AS008324V9802 ‘ T27 180x7,0 ‘ CER 30Q-BF Inox ‘ 180 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘ 25 ‘
‘ AS008325V9802 ‘ T27 230x7,0 ‘ CER 30Q-BF Inox ‘ 230 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 6.600 ‘ 25 ‘
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Sstahl Titan
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Dank innovativer Presstechnologie und hochwertigsten Roh-
stoffen lassen sich mit LUKAS-Schruppscheiben der 3-Sterne-
Reihe ultimative Anwendungsergebnisse erzielen. Der geringe
Verschlei® der 3-Sterne-Qualiat reduziert spirbar die Geruchs-
und Staubentwicklung und damit die Belastung am Arbeits-
platz. Energetisch und ergonomisch optimiert fir antriebsstarke
Maschinen, sorgen Schruppscheiben der 3-Sterne-Reihe fiir ein
ermUdungsfreies und ausdauerndes Arbeiten. Hochfestes Glas-
fasergewebe garantiert hohe Seitenlaststabilitat und Sicherheit.
Umweltschonende Herstellung in Kombination mit erstklassi-
gen Rohstoffen, optimierten Rezepturen und modernsten Fer
tigungsverfahren sorgt fir eine hohe Qualitatsstabilitdt bei ma-
ximaler Lagerzeit.

SCHRUPPSCHLEIFEN

achruppscheibe zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl

maximale Standzeit und Schleifleistung durch
innovative Bindungstechnologie

hohe Arbeitsgeschwindigkeit bei niedriger Schleiftemperatur
geruchs- und staubarm im taglichen Einsatz
ergonomisches Arbeiten und maximale Einsatzdauer
bei geringem Kraftaufwand

maximale Lagerzeit mit hoher Qualitatsstabilitat

dank hochwertigster Rohstoffe

energetisch optimiert fir lhre

leistungsstarksten Winkelschleifer

umweltschonende Herstellung mittels modernster
Fertigungsverfahren und optimierten Rezepturen
perfekt flr unterschiedlichste Inox- und Stahlwerkstoffe

I8 2 SN &)

perfekt fir das Schruppen unterschiedlichs-

ter Edelstahl- und Stahlwerkstoffe geeignet
eisen-, chlor- und schwefelfreies Werkzeug

£

T |o

gepriifte Qualitat: hohe Sicherheit durch
regelmaRige Tests

Artikelnummer Bezeichnung
AS013491V9802 T27 115x7,0
‘ AS013492V9802 ‘ T27 125x7,0 ‘
‘ AS013496V9802 ‘ T27 230x7,0 ‘

préziser Abtrag mit hoher Geschwindigkeit
geruchs- und staubarm im Einsatz
ermaoglicht ein ergonomisches Arbeiten
bei geringem Kraftaufwand

Qualitat e | e
A24U-BF Inox 115 70 22,23 13.300 10
A24U-BF Inox ‘ 125 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
A24U-BF Inox ‘ 230 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 6.600 ‘ 10 ‘

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® stahl Aluminium
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achruppscheibe zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl

@ oSa L&

optimiert fiir das Schruppen unterschied-

lichster Edelstahl- und Stahlwerkstoffe D
m eisen-, chlor und schwefelfreies Werkzeug ‘
= geprifte Qualitdt: hohe Sicherheit durch P TRy
regelmaRige Tests 3 1 i d —
m praziser Abtrag mit hoher Geschwindigkeit H

geruchs- und staubarm im Einsatz
ermaoglicht ein ergonomisches Arbeiten
bei geringem Kraftaufwand

Artikelnummer

Bezeichnung

Qualitat

AS003100V9802 ‘ T27 115x6,0 A24X-BF Inox 115 6,0 22,23 13.300 ‘ 10
‘ AS003101V9802 ‘ T27 125x6,0 A24X-BF Inox 125 6,0 22,23 12.200 ‘ 10
‘ AS003103V9802 ‘ T27 180x6,0 A24X-BF Inox 180 6,0 22,23 8.500 ‘ 10
AS003104V9802 T27 230x6,0 A24X-BF Inox 230 6,0 22,23 6.600 10

Inox/Stahl @ Stahl

Anwendungsempfehlung: Aluminium

oSa LB achruppscheibe zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl

gut fUr das Schruppen unterschiedlichster
Edelstahl- und Stahlwerkstoffe geeignet
eisen-, chlor und schwefelfreies Werkzeug — ‘
gepriifte Qualitat: hohe Sicherheit durch =
regelmaRige Tests H
praziser Abtrag mit hoher Geschwindigkeit
geruchs- und staubarm im Einsatz
ermaoglicht ein ergonomisches Arbeiten
bei geringem Kraftaufwand

SCHRUPPSCHLEIFEN

Artikelnummer Bezeichnung Qualitat
AS002037V9802 T27 100x6,0 A24/30S-BF Inox 100 6,0 16,00 15.300 10
AS000105V980201 T27 115x6,0 A24/30S-BF Inox 115 6,0 22,23 13.300 10
AS000106V980201 T27 125x6,0 A24/30S-BF Inox 125 6,0 22,23 12.200 10
AS000107V9802 T27 150x6,0 A24/30S-BF Inox 150 6,0 22,23 10.200 10
AS000108v9802 T27 180x6,0 A24/30S-BF Inox 180 6,0 22,23 8.500 10
AS000109V9802 T27 230x6,0 A24/30S-BF Inox 230 6,0 22,23 6.600 10
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® stahl
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. IWEI AHBEIISSHHIITE MIT NUR EINEM WERRZEUG

TRENNEN UND SCHRUPPEN OHNE WERKZEUGWECHSEL: DER COOL JOBBER VON LUKAS

L
- o)

SCH P-l-if\ZlSE UND SICHER! ENTDECKEN
' JOBBER

s"@:;.' j
PRAKTI
SIE DEN LUKAS cooL

s

optimiert fir die prazise

‘ e Bearbeitung von Stahl

== geprifte Qualitat: hohe Sicherheit

H durch regelmaRige Tests

m préziser Abtrag mit hoher Geschwindigkeit
geruchs- und staubarm im Einsatz
ermaoglicht ein ergonomisches Arbeiten

SCHRUPPSCHLEIFEN

V'S ¢ bei geringem Kraftaufwand
Artikelnummer Bezeichnung Qualitat (1';“"’“]1?])
AS012451V9802 T27 115x7,0 A24X-BF Steel 115 70 22,23 13.300 10
‘ AS012453V9802 T27 125x7,0 A24X-BF Steel 125 70 22,23 12.200 10 ‘
‘ AS012466V9802 T27 180x7,0 A24X-BF Steel 180 70 22,23 8.500 10 ‘
‘ AS012468V9802 ‘ T27 230x7,0 ‘ A24X-BF Steel ‘ 230 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 6.600 ‘ 10 ‘

Anwendungsempfehlung: ® stahl
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achruppscheibe zur Bearbeitung von Stahl

oSk

D
o \
= Stahl mit Leichtigkeit trennen i ]
. o ) . 3y I
= geprifte Qualitat: hohe Sicherheit T —
durch regelmaRige Tests H

préziser Abtrag mit hoher Geschwindigkeit
geruchs- und staubarm im Einsatz
ermaoglicht ein ergonomisches Arbeiten
bei geringem Kraftaufwand

Artikelnummer Bezeichnung Qualitat N max
(1/min)
AS001679V9802 T27 115x6,0 A24/30T-BF Steel 115 6,0 22,23 13.300 10
‘ AS001710V9802 ‘ T27 125x6,0 ‘ A24/30T-BF Steel ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
‘ AS001811V9802 ‘ T27 230x6,0 ‘ A24/30T-BF Steel ‘ 230 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 6.600 ‘ 10 ‘
Anwendungsempfehlung: ® stahl
—a ° H A
oSa L& Schruppscheibe zur Bearbeitung von Stahl
i
2
o
w
oo
. L 5
= entwickelt fir die einfache D Z
o
w

Bearbeitung von Stahl |
gepriifte Qualitat: hohe Sicherheit -
durch regelmaRige Tests J —
préziser Abtrag mit hoher Geschwindigkeit
geruchs- und staubarm im Einsatz
ermaoglicht ein ergonomisches Arbeiten
bei geringem Kraftaufwand

! 125x60x ?272.3 mm
A24/308-BF 127

Anwendungsempfehlung: @ Stahl

Artikelnummer

AS000667V9802
AS000690V9802
AS000692V9802
AS000712V9802
AS000737V9802
AS000762V9802

Bezeichnung

T27 115x6,0
T27 125x4,0
T27 125x6,0
T27 150x6,0
T27 180x7,0
T27 230x6,0

Qualitat

A24/30S-BF Steel
A24/30S-BF Steel
A24/30S-BF Steel
A24/30S-BF Steel
A24/30S-BF Steel
A24/30S-BF Steel

180
230

4,0
6,0
6,0
70
6,0

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

6.600
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SCHRUPPSCHLEIFEN

Rl

N N
WEIGHE LEICHTMETALLE STIIIIIINESHIEI Z[HSPAN[N

FUR DIE PERFEKTE BEARBEITUNG VON ALUMINIUM ENTWICKELT VN

Aluminium und andere NE-Metalle lassen sich schwer bearbei-
ten — gerade weil sie so weich sind. Die LUKAS-Schruppscheibe
far Aluminium und Nicht-Eisen-Metalle zerspant Leicht- und
Buntmetalle jedoch ohne Unterbrechung.

SCHRUPPEN OHNE ,,SCHMIEREN” DES ALUMINIUMS

Der grof3e Vorteil dieser Schruppscheibe liegt in der Vermeidung
des als ,,Schmieren” bekannten Effekts. Bei der Bearbeitung
von Reinaluminium und weichen Legierungen kdénnen weiche
Spéne die Schneiden verkleben — wenn ein nicht fir Aluminium
optimiertes Werkzeug verwendet wird. Diese LUKAS-Schrupp-
scheibe wurde jedoch flr Aluminium entwickelt und getestet.
Die besondere Kombination aus Schleifkérnern und Bindemittel
verhindert diesen unerwiinschten Effekt zuverlassig.

ANWENDBAR AUF STANDARDWERKZEUGEN

Dieses Werkzeug ist auf den gangigen Winkelschleifern ver-
wendbar und steht in unterschiedlichen Groéfen zur Verfigung.
So lassen sich Leichtmetalle problemlos und vor allem mit
hoher Produktivitat bearbeiten.

27 /o

= zur optimalen Bearbeitung von Aluminium
und Nicht-Eisen-Metallen

= kein Zusetzen oder Schmieren

= geprifte Qualitat: hohe Sicherheit durch
regelmaRige Tests

m praziser Abtrag mit hoher Geschwindigkeit

= geruchs- und staubarm im Einsatz

= ermaoglicht ein ergonomisches Arbeiten

S e bei geringem Kraftaufwand

N nax VPE
(1/min) Stiick

Artikelnummer Bezeichnung Qualitat

AS001708V9802 T27 125x7,0 A24N-BF Alu 125 70 22,23 12.200 10

Anwendungsempfehlung: Aluminium




FLENIBEL SGHRUPPEN &8

" &

GROSSTMOGLICHE FLEX]BILITAT FR HANDWERKER UND BAURBEITERh

s i -
] Ly ‘ - :
g

=

universell einsetzbar

fir den flexiblen Einsatz auf der Baustelle
Uberzeugt gegentiber Diamanttrenn-
scheiben mit einem besonders glinstigen ARG,
Preis-Leistungs-Verhaltnis und hoher
Schnelligkeit.

geruchs- und staubarm im Einsatz
ermaoglicht ein ergonomisches Arbeiten
bei geringem Kraftaufwand

T80 £ 80 BL23 i

CMRBFTZ]

Artikelnummer Bezeichnung Qualitat (1?;‘:};1)
AS115060V980201 ‘ T27 115x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 15 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 10
‘ AS125060V980201 ‘ T27 125x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘ ﬁ
AS000320V9802 T27 180x6,0 C24R-BF Stone 180 6,0 22,23 8.500 ‘ 10 g
AS180080V980201 T27 180x8,0 C24R-BF Stone 180 8,0 22,23 8.500 10 é
Anwendungsempfehlung: é

oSA LB schruppscheibe zur Bearbeitung von Guss

—_t

Gussteile mit Einschliissen und Fehler
stellen in der Oberflache schnell und

zuverldssig bearbeiten i i \
geprifte Qualitat: hohe Sicherheit durch =
regelmaRige Tests H
préziser Abtrag mit hoher Geschwindigkeit
geruchs- und staubarm im Einsatz yzs,;,';.:;:'zjggmm
ermaoglicht ein ergonomisches Arbeiten 2R24REFT27
bei geringem Kraftaufwand

W

Artikelnummer Bezeichnung Qualitat (1?r:13i?1)
AS001711V9802 ‘ T27 125x6,0 ‘ ZA24R-BF Cast ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10
‘ AS001773V9802 ‘ T27 180x6,0 ‘ ZA24R-BF Cast ‘ 180 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘ 10 ‘
‘ AS001812V980201 ‘ T27 230x6,0 ‘ ZA24R-BF Cast ‘ 230 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 6.600 ‘ 10 ‘

Anwendungsempfehlung: Guss
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Il[II DIAMANTSCHLEIFTOPF FUR
IlEN UNIVERSELLEN EINSATZ

L7 /oS

sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis
| = optimierte Segmentanordnung fir hohe

X
]

T Schleifleistung und saubere Flachen
= Gut geeignet flr: Betonerzeugnisse, Bau-
M material (Ziegel, Mauerwerk, Dachpfannen,
B D A Gasbeton, Bimsstein)
= Zusatzlich geeignet flr: Beton armiert,

Waschbeton, dichter Kalksandstein, feuer-

* %k v feste Ziegel und Estrich
Artikelnummer Bezeichnung (1?[:1?;’])
ﬁ A344431151506053 ‘ DST S6 ‘ 15 ‘ 6 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 1
g ‘ A344431251506053 ‘ DST S6 ‘ 125 ‘ 6 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 1 ‘
% ‘ A344431801506053 ‘ DST S6 ‘ 180 ‘ 6 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘ 1 ‘

Diamantschieiftopf 33 i

H = der glnstige Schleiftopf fur viele
— Iai— verschiedene Anwendungen

D = geeignet fir Betonerzeugnisse und Bau-
material (Ziegel, Mauerwerk, Dachpfannen,
Gasbeton, Bimsstein) und dichten Kalk-
* Y sandstein
1 1, nmax
Artikelnummer Bezeichnung (1/min)
A345531151607185 DST S5 ‘ 115 ‘ 5 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 1
A345531251607185 DST S5 125 5 22,23 12.200 1

Anwendungsempfehlung: Stein
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VOM TIERHUF BIS ZUR STEINBEARBEITUNG

HARTMETALL-GRANULAT-TELLER VON LUKAS SIND EXTREM VIELSEITIG EINSETZBAR

Hartmetall-Granulat-Werkzeuge (HGW) von LUKAS gibt es in
Kérnungsabstufungen von sehr grob bis extra fein, eng und
weit gestreut. Lesen Sie einfach Ihre gewlnschte Kérnung von
der unten stehenden Abbildung ab.

ANWENDUNGSBEISPIELE

Grobes Korn ist geeignet fir die Bearbeitung von weichen
Werkstoffen. Je harter der Werkstoff, desto feiner sollte die
Kérnung gewahlt werden. Der LUKAS-Hartmetall-Granulat-
Teller ist so vielseitig einsetzbar: Um Gummi aufzurauen (z. B.
bei der Reparatur von Forderbandern), um Verschalungen von
Rickstéanden zu befreien oder um Hufe und Klauen von Pfer
den und Kihen zu pflegen. Zusatzlich kann der Hartmetall-

S o T

Granulat-Teller auch in der Glas-, Stein- und Keramikbearbeitung
verwendet werden.

Uber das breite Kdrnungsspektrum der Granulat-Teller von extra
fein bis sehr grob Idsst sich das Werkzeug exakt auf die Anwen-
dung abstimmen. Uber das Standardprogramm hinaus kénnen
die LUKAS-Hartmetall-Granulat-Teller entsprechend lhrer Anfor
derungen speziell belegt werden.

Hartmetall-Granulat-Teller HGWT

Hartretall-Granutat-Telier

extrem vielseitiges Schruppwerkzeug

von Tierhufen gut geeignet
auch Glas, Stein und Keramik

. - %#% :q”r|l ‘ 4
als Klauenscheibe zur Bearbeitung | U |

gezielt bearbeiten % Kk
Artikelnummer Bezeichnung Kérnung Formiibersicht Ausflihrung
A18031152E HGWT 115 S 08-12E schrég 115 22,2 10.500 1
A18031153E HGWT 115 S 1.2-18E schrég 15 22,2 10.500 1
A18031255E HGWT 125 S 25-3,0E gerade 125 22,2 9.600 1

Stein/Baumaterial @ Kunststoff/Holz

Anwendungsempfehlung:

SCHRUPPSCHLEIFEN
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