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VORTEX RAPID BLEND DICHT

EIGENSCHAFTEN
• Hochleistungsschleifkorn 

und verbessertes 
Kunstharzbindungssystem

• Dickes Nylongewirke
• Neuer Härtungsprozess und 

Bindungstechnologie
• Exzellente Formhaltigkeit

VORTEILE
• Schneller Materialabtrag, reduzierte 

Taktzeiten, anwenderfreundlich und 
kein Schmieren

• Konstante Leistung, verbesserte 
Werkstückqualität, kein chemischer 
Geruch oder Schmieren

• Kein Versagen bei schwierigen 
Bedingungen

• Auf einer Vielzahl von Formen und 
Konturen einsetzbar

Das Hochleistungsschleifkorn liefert einen aggressiveren Schnitt und das 
verbesserte Kunstharzbindungssystem. 

TYPE DxT 
(mm)

SPEZIFI-
KATION

FEINHEITS-
GRAD

VPE
Stück ART.NR.

TR 

50X6 U2305 3AM 60 66254428237

75X3
U2305 5AM 40 66261093556
U2305 7AM 40 66261090909

75X6
U2305 3AM 40 66254428238
U2305 5AM 40 66254413661
U2305 7AM 40 66254406395

RAPID BLEND NEX

Unitised Kompaktscheiben werden weitgehend bei der Vorbereitung von 
Metalloberflächen eingesetzt. Hervorragend für leichtes Entgraten von Kehlblechen 
und Gewinden, Beischleifen von Legierungen, Polieren und Endbearbeitung.

ABM
D (mm)

SPEZIFI-
KATION

FEINHEITS-
GRAD

VPE
Stück ART.NR.

50

U2301 2 A Mittel 10 63642585684
U2301 6 A Mittel 10 63642585725
U4401 2 S Fein 10 63642585677
U4401 3 S Fein 10 66254473613
U4401 4 A Fein 10 63642585679

75

U2301 2 A Mittel 10 63642585697
U2301 6 A Mittel 10 63642585726
U4401 3 S Fein 10 66254473614
U4401 2 S Fein 10 63642585691
U2401 4 A Fein 10 63642585695

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
• Flexibel • Auf einer Vielzahl von Formen und 

Konturen einsetzbar
• Gute Formhaltigkeit • Kein Unterschnitt oder Riefen auf 

dem Werkstück
• Neue Rezeptur bei geringer Dichte  

in 2SF und 3SF
• Optimale Kombination von Abtrag, 

Standzeit und Finish ohne Verschmieren
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